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Umweltfreundlicher Korrosionsschutz

Coatings Summit: Chancen nutzen
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Die Produktionstechnologie muss auf die neuen Anforderungen der Formulierer abgestimmt sein

Gerhard Kolb: Die Einfiihrung neuer Tech-
nologien stellt den Lackentwickler vor un-
terschiedliche Probleme. Stabile Formulie-
rungen missen entwickelt werden, welche
die in sie gesetzten Anspriiche erfiillen und
eine wirtschaftliche Umsetzung ermdgli-
chen. Hier stellen vor allem so genannte Na-
nopartikel hohe Anforderungen in Punkto
chemische und physikalische Stabilisierung.
Wichtig sind hier Labormaschinen, die ein
kontaminationsarmes Aufbereiten von
Kleinstmengen erméglichen.Entscheidend
fir den Lackformulierer ist, dass seine im
Labor erzielten Ergebnisse auf die Produk-
tion Ubertragbar sind.

Mehr und mehr finden Nanopartikel ihre
Anwendung in Funktionsbeschichtungen.
Um solche feinstteiligen Feststoffe disper-
gieren zu kénnen werden Mihlen bené-
tigt, die den Einsatz von Mikromahlkérpern
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bis 50 pm erlaubt und damit bis in den un-
teren zweistelligen Nanometerbereich dis-
pergieren kann.

Gerhard Kolb: Wasserbasislacke haben
sich in vielen Bereichen durchgesetzt. Dem
Vorteil ihrer Umweltfreundlichkeit steht
hier vor allem die héhere Empfindlichkeit
der Formulierung gegentiber. Ein Muss ist
das absolute Vermeiden von benetzungs-
hemmenden Stoffen wie z.B. Silikon im ge-
samten Herstellungsprozess. Die Produkti-
onstechnologie muss darauf abgestimmt
sein und einen geschlossenen kontamina-
tionsfreien Betrieb erméglichen.

UV-Lacke werden immer populérer. Fiir
den Lackformulierer ist die Auswahl der
richtigen Werkstoffe fiir Mahlraum und
Dichtungssysteme, sowie die kontrollierte
Temperaturflhrung und die Vermeidung
von Hotspots im gesamten Produktraum
fur die problemlose Aufbereitung, aus-
schlaggebend.

Gerhard Kolb: Der Dispergierprozess be-
ginnt in der Regel mit der Vordispergie-
rung. Als Beispiel dazu dienen neu entwi-
ckelte Systeme, mit denen eine deutliche
Reduzierung des spezifischen Energie-
bedarfs im Mischprozess erzielt wird. Bei
einigen Produkten kann dann sogar eine
Ublicherweise nachfolgende Feinstdisper-
gierung mit einer Rihrwerkskugelmiihle
entfallen.

In Verbindung mit einem hocheffizienten
Mahlsystem in der Passage (LME) oder
auch im Kreis (LMZ), kann mit der geeigne-
ten Prozess-Steuerung der Gesamtenergie-
bedarf von Dispergieranlagen gegeniiber
dem heutigen tiblichen Standard um bis zu
50% reduziert werden,

Sind Sie interessiert an neuen Dispersions-
technologien?

Erfahren Sie mehr zu diesem Thema in
Sitzung 26 des Kongresses am Mittwoch,
1.April 2009 um 14:00 Uhr im Vortrag von
Dr.Ludger Fischer, Serendip
sNanoparticles for coatings with novel
dispersion technology”
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